Nachhaltigkeitsbericht —
Marker-Gruppe
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... mehr als Zement



Allgemeines

Die Marker-Gruppe ist ein
zuverlassiger, unabhangiger und
regionaler Partner flr die Bauwirtschaft
und Industrie. An Uber 40 Standorten
werden mit modernster Anlagentechnik
und  energieeffizienten  Prozessen
hochwertige Produkte der Geschafts-
felder Zement, Kalk, Transportbeton,
Betonfertigteile sowie Kies & Sand fur
unsere Kunden hergestellt. Dabei legt
das Unternehmen groRen Wert auf
ressourcenschonendes, umwelt-
bewusstes und nachhaltiges Handeln,
welches ebenfalls durch eine bewusste
umweltschonende Rohstoffgewinnung
unterstutzt wird.

Ein nachhaltiges Unternehmen zu sein
bedeutet fur Marker dabei, das
Gleichgewicht zwischen den Interessen
des Unternehmens und den
Bedurfnissen sowie Anliegen der
Mitarbeiter, der Nachbarschaft, der
Behorden und der Umwelt aufrecht zu
erhalten.

Seit Generationen nehmen wir diese
Verantwortung wahr.

Um die Bedeutung des Umwelt-
bewusstseins hervorzuheben, berichtet
die Marker-Gruppe regelmalig in Form
eines Nachhaltigkeitsberichtes, welcher
sich an dem deutschen
Nachhaltigkeitskodex DNK orientiert.
Die Berichterstattung bezieht sich auf
die Herstellung von Zement an den
Standorten Harburg und Lauffen und in
Teilbereichen auf die  Rohstoff-
gewinnung des  Kieswerks und
Transportbetonproduktion.

Unsere Nachhaltigkeitsstrategie fir die
Herstellung von Zement, Transport-
beton und der Rohstoffgewinnung Kies
basiert auf den Handlungsfeldern:

Arbeitssicherheit ()

Marker

... mehr als Zement



Emissionsminderung —

Zementwerk Harburg

Das Ziel der Marker-Gruppe ist es
Emissionen wie Staub, Larm,
Luftschadstoffe kontinuierlich zu redu-
zieren. Dabei werden jedes Jahr grolde
Investitionen getatigt, um die Anlagen
stets auf dem neuesten Stand der
Technik zu halten. Auf den nachsten
Seiten wird ein Einblick in Projekte in
Zusammenhang mit der Minderung von
Emissionen gegeben.

Ebenso wichtig wie die standige
Bemulhung zur Emissionsminderung ist
in diesem Zusammenhang auch die
Uberwachung der Emissionen nach
dem Stand der Technik.

! -

Viele Abgasbestandteile der
Drehofenanlage werden mit modernen
Messgeraten, die jahrlich  einer
unabhangigen Kontrolle unterzogen
werden, kontinuierlich Uberwacht. Die
aktuellen Messwerte werden in Echtzeit
in der standig besetzten Leitwarte
angezeigt. Dadurch ist das Personal
immer Uber die aktuelle Abgas-
zusammensetzung informiert und kann
sofort auf ungewdhnliche Situationen
reagieren.

Solte es zu einer Grenzwert-
Uberschreitung kommen, so ist durch
ein mit der Uberwachungsbehérde
abgestimmtes Kommunikationskonzept
sichergestellt, dass diese innerhalb
eines Werktages an das Landratsamt
gemeldet werden.

Abgasparameter, die nicht dauerhaft
Uberwacht werden, sind jahrlich an
mehreren Tagen und in
unterschiedlichen Betriebszustanden
von einer unabhangigen, durch den
Gesetzgeber bestatigten Messstelle zu
messen.

Daruber hinaus werden die weit Uber
100 Staubfilter, die tberall im Werk zur
Abluftreinigung  eingesetzt  werden,
regelmaldig durch Betriebspersonal
sowie eine unabhangige Umwelt-
messstelle Uberpruft.




Emissionsuberwachung —

Zementwerk Harburg

Weitere Projekte der jungsten Vergangenheit sind:

» Zur Reduktion von STAUB-Emissionen: Schlauchfilteranlage fur Drehrohrofen 7 und
Kohlemahlanlage; Umrlstung Zementmuhle 11 auf einen hochmodernen Sichter mit
Schlauchfilter

» Zur Reduktion von LUFTSCHADSTOFFEN: Umfangreiche Optimierung der SNCR-
Anlage zur NOx-Reduktion; Neue Abgasmess- und Analysegerate

« Zur _Reduktion von LARM: Larmschutzwand; Akustikwand Warmetauscher;
Schalldampfer, Umrlstung der Fahrzeuge auf Rickfahrkamera (anstatt
"Ruckfahrpiepser")

Abgasparameter Messwert (JMW-2021)

Staub 0,1 mg/m?3 10 mg/m?
Stickoxide 196,6 mg/m? 200 mg/m?
Schwefeloxide 7,7 mg/m3 50 mg/m3
Quecksilber (VB) 0,0004 mg/m? 0,03 mg/m?
Quecksilber (DB) 0,007 mg/m? 0,05 mg/m3
Gesamt-Kohlenstoff 21,6 mg/m3 65 mg/m3
Kohlenmonoxid 1.995,0 mg/m? 3.000 mg/m?
Ammoniak 18,8 mg/m? 25 mg/m3

Erlauterung der Abklrzungen

IMW Jahresmittelwert der Messwerte

VB Verbundbetrieb: Betriebsart, in der das Abgas zur Rohmaterialtrocknung verwendet wird
DB Direktbetrieb: Betriebsart ohne Rohmaterialtrocknung

Die Jahresmittelwerte liegen deutlich unter den Grenzwerten.




Emissionsminderungsziele —

Zementwerk Harburg

Stand 2021:
N

Staub 0,32 mg/kg Klinker
Stickoxide 489,50 mg/kg Klinker
Schwefeloxide 29,08 mg/kg Klinker
Quecksilber 0,01 mg/kg Klinker
Gesamt-Kohlenstoff 57,53 mg/kg Klinker
Kohlenmonoxid 5.023,46 mg/kg Klinker
Ammoniak 49,79 mg/kg Klinker

Um klnftig die Mdglichkeit zu haben, noch umweltbewusster zu handeln, wird in einen
neuen Ofen 8 mit der allerneuesten Technik investiert. Wichtigste Neuerung zur
Emissionsminderung ist die Tail-End-SCR-Anlage (selektive katalytische Reduktion) . Mit
Hilfe eines Katalysators reagieren hier die Schadstoffe Stickoxide (NO,) und Ammoniak
(NH3) zu Wasser und (H,0O) Stickstoff (N,). Mit Hilfe der hochmodernen Anlage kénnen
auch zukunftige Emissionsgrenzwerte von Stickoxiden und Ammoniak sicher einhalten.

Durch die neue Ofentechnik werden auRerdem die Emissionen von Kohlenmonoxid (CO)
und anderer Kohlenstoffverbindungen deutlich reduziert.

Ziele fur 2030 fur das Zementwerk Harburg sind:

Staub: Halten des sehr guten Werts von weniger als 1 mg/kg Klinker durch
konsequentes Kontroll- und Instandhaltungsmanagement am
Gewebefilter der Ofenanlage

Schwefeloxide: = Minderung um 20 %

Stickoxide: weiterhin sichere Einhaltung des Stickoxid-Emissionsgrenzwerts bei
gleichzeitiger Verringerung des Ammoniakschlupfs durch Bau einer
SCR- Anlage und damit Minderung der spezifischen Ammoniak-
Emissionen pro kg Klinker um 20 %.

Kohlenmonoxid Minderung um 30 % durch Modernisierung der Klinkerproduktion
(<1200 mg/m?3)




Emissionsminderung —
Zementmahlwerk Lauffen

Als reines Zementmahlwerk  wird
Klinker angeliefert und in Lauffen zu
Zement vermahlen.

Die besondere Lage am Necker erlaubt
die Zufuhr von weiteren Ausgangs-
stoffen, z.B. Hulttensand, Uber den
Neckar.

Auf 2 Kugelmihlen werden dann aus
Huttensand, Klinker und weiteren
Zusatzstoffen hochwertige Zemente
produziert.

Daruber hinaus werden die uUber 50
Staubfilter, die Uberall im Werk zur

Abluftreinigung  eingesetzt  werden,
regelmaflig durch Betriebspersonal
Uberpruft.

Die drei groRten Entstaubungen der ZM
3/ ZM 2 | SST werden kontinuierlich
elektronisch Uberwacht.

Im Jahr 2018 wurde die
Huttensandtrocknung modernisiert. Die
Trockentrommel sowie das Abluft-
geblase und die Becherwerkschlote
wurden ebenfalls erneuert.

Ziel war eine Leistungserhdohung flr
den  gestiegenen  Verbrauch an
Huttensand zu erreichen, damit eine
kontinuierliche Produktion der
hattensandhaltigen Zemente gewahr-
leistet ist.



Emissionsminderungsziele -

Zementmahlwerk Lauffen

Weitere Projekte der jungsten Vergangenheit sind:

» Zur Reduktion von STAUB-Emissionen: Neue Schlauchfilteranlage flr den
Klinkertransport zur Zementmiuhle 3.

« Zur Reduktion von LARM: L&rmschutztore bei der Zementverladung; Neue
Schalldampfer an den Zu- und Abluftéffnungen der Zementproduktionsanlagen und
Entstaubungsanlagen. Umristung der Radlader auf Rickfahrkamera (anstatt
"Ruckfahrpiepser")

Ziele fur 2030 fur das Zementwerk Lauffen sind:

Staub: Weiterhin die Entstaubung nach Stand der Technik betreiben.

Larm: Larmquellen lokalisieren und nach Stand der Technik reduzieren.




Biodiversitat
Zementwerk Harburg

AUSZEICHNUNG

Amphibienfreundlicher Betrieb

Die Gewinnung von mineralischen
Rohstoffen ist zweifellos zunachst mit
erheblichen Eingriffen in die Natur und
Landschaft verbunden. Sie bietet aber
auch einmalige Chancen fur den Biotop-
und Artenschutz durch Schaffung von
Extremstandorten, die so in der Kultur-
landschaft immer weniger vorkommen.

Die Aufgabe eines verantwortungsvollen
abbauenden Betriebes ist es, ein Auge
dafiir zu haben, dass immer eine Vielzahl

unterschiedlicher  Lebensraume  vor- In den Abbaustatten der Marker Zement
handen sind. Bevor alte Strukturen durch GmbH und Marker Kalk GmbH wird die
den fortschreitenden Abbau entfernt Entwicklung groler Populationen
werden, wird darauf geachtet, gefahrdeter Arten wie Gelbbauchunke,
vorhandene Strukturen behutsam zu Kreuzkréte, Odlandschrecke oder Uhu
manipulieren, zu férdern oder zu beobachtet und geschutzt. Vom
schutzen, um Ausweichquartiere zu Landesbund fur Vogelschutz (LBV Bayern)
schaffen. erhielt die Marker Gruppe flir ihre
Bemuhungen die Auszeichnung
Durch diese Vorgehensweise in den »=amphibienfreundlicher Betrieb®.
Abbaustatten kann der Eingriff bereits
wahrend des Abbaus in weiten Teilen Vom LBV begleitet, wird das Projekt
kompensiert ~ werden. Die aktive .Management von Lebensraumen FFH-
Abbauzeit hat damit einen hoheren relevanter Amphibienarten in Rohstoff-
Naturschutzwert als die Folgenutzung gewinnungsstatten  durchgefuhrt — mit
nach Abbauende. Fokus auf der Gelbbauchunke (Bombina

variegata) und der Kreuzkrote (Bufo
calamita; Epidalia calamita) durchgefuhrt.
Erklartes Ziel ist es, die bekannten und
erfassten Vorkommen von der
Gelbbauchunke und  Kreuzkrote im
Abbaugebiet Steinbruch Harburg und
Braulesberg zu erhalten und ihre Bestande
zu stabilisieren.

Dies geschieht durch Malnahmen, die
geeignete temporare Fortpflanzungs- und
Lebensstatten wahrend des Abbau-
fortschritts generieren (z.B. Anlagen
temporarer Kleingewasser).




Biodiversitat — Kieswerk

Arnstadt

Durch die Rohstoffgewinnung im
Nassschnitt entstehen im Werk Arnstadt
groRe Baggerseen. Diese sind als relativ
groe Einheiten nur wenig strukturiert
und werden erst nach einiger
Entwicklungszeit  (z.B. durch  sich
bildende Schilfgurtel) interessant fur
zahlreiche Wasservogel. Unter den
Amphibien sind diese Gewasser z.B. nur
fur Erdkrote und Teichfrosch am Standort
interessant.

Auf den Rohbdden um die Gewasser ist
der Flussregenpfeifer ein regelmaliger
Gast und auch Brutvogel. Ebenfalls auf
den Rohboden zu finden ist
beispielsweise die Blaufligelige
Sandschrecke, die auf der Roten Liste
Deutschlands als stark gefahrdet gelistet
istt Weitere Lebensraume, die durch
naturliche Sukzession automatisch
entstehen, sind die zahlreichen
Ruderalflachen (ideal fir zahlreiche
Insekten) und Gehdlzstrukturen (vor
allem fur zahlreiche gebUschbritende
Vogelarten wie z.B. den Neuntdter).

Neben den groRen Baggerseen und den
diversen Landlebensraumen, schaffen wir
aktiv weitere Gewasserstrukturen und
damit Lebensraume. So wurde
beispielsweise am Baggersee 2 mittels
eines schmalen Damms ein kleiner
Gewasserteil komplett abgetrennt — hier
haben sich Wasser- und Ufervegetation
bereits so stark entwickelt, dass es wie ein
naturlich entstandener Lebensraum wirkt.

Um der Dynamik in der Kiesgewinnung
Rechnung zu tragen und fur zusatzliche
Strukturen zu sorgen, schaffen wir ,Natur
auf  Zeit> Die so entstandenen
Lebensraume nutzen der Natur und vielen
Arten, koénnen aber ebenso wieder
.ruckgebaut” werden. Wir achten darauf,
das ahnliche Lebensraume erneut
entstehen bzw. legen diese an. Damit sind
nicht nur die Laichgewasser fir die
Amphibienarten gesichert, sondern auch
die Fortpflanzungsgewasser der Libellen.
So entstand an anderer Stelle z.B. dieser
Tudmpel fir Teich- und Bergmolch.




Biodiversitat

Externe Unterstitzung und gleichzeitig
Werbung fur Marker Kies:

Der Biologe des Unternehmerverbandes
Mineralische Baustoffe (UVMB) e.V.
betreut in Thiringen ein landesweites
Amphibienschutzprojekt in
Gewinnungsstatten der Steine- und
Erden-Industrie und befahrt regelmalig
den Tagebau um z.B. auf neu
eingewanderte  Arten reagieren zu -Pru]’nkt-E::puﬁé-
koénnen.

Artenschutz.

im Tagebau & Steinbruch
R

LS

In diesem Jahr ist eine Projekt-Broschire
geplant, in der die teilnehmenden Werke
auf einer Doppelseite dargestellt werden.
Hier findet sich unser Werk sogar auf der Amphibien & Reptilien
Titelseite und unsere Molchtimpel sollen
als Best Practice-Beispiel dienen (noch in
Absprache).

in Thiiringan




Energieeffizienz und Klimaschutz —

Energiebedarf Harburg

Um einen verantwortungsvollen Umgang mit Energie zu gewahrleisten hat die Marker Gruppe
ein Energiemanagementsystem nach DIN EN ISO 50001 fir Zement und Kalk eingefuhrt und
lasst die Wirksamkeit dieses Systems regelmafig durch externe Gutachter prufen.

Sowohl die Energieeinsparung als auch die stadndige Verbesserung der Energieeffizienz unserer
Anlagen stehen bei der Marker Gruppe immer im Fokus.

Spez. Energiebedarf [kWh/t Zement]
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Der jahrliche Vergleich zeigt, dass die Fa. Marker Zement am Standort Harburg auf einem guten
Weg ist und den Gesamtenergiebedarf seit 2017 stetig gemindert hat und nun auf einem
gleichmaRig niedrigem Niveau liegt mit einer Einsparung von 10 % ggu. 2017.




Energieeffizienz und Klimaschutz —

Energiebedarf Lauffen

Fur das Zementmahlwerk in Lauffen ergibt sich folgende Graphik:

Spez. Gesamtenergieverbrauch [kWh/t Zement]

kWh/t Zement
(0] (0] (o) (o] [o0] o)
o [ N w R (9]

~
©

~
(o]

2017 2018 2019 2020 2021

Der Einsatz von fossilen Brennstoffen ist weiterhin notwendig zur Trocknung des Huttensandes
und fur die Flurférderfahrzeuge in Lauffen. Bei Neubeschaffung letzteres wird zukinftig
abgewogen, ob es Fahrzeuge mit elektrischen Antrieb gibt, die fir den bendtigten Zweck
einsatzfahig sind.

Der spezifische Heizolverbrauch fur die Trocknung des Hulttensandes ist stark beeinflusst von
der Verfahrenstechnik sowie der Feuchtigkeit des Rohmaterials. Mit Umbau der
Huttensandtrocknung in 2018 konnte der Brennstoffeinsatz 2019 und 2020 reduziert werden.
Es hat sich jedoch in 2021 gezeigt, dass durch den niedrigeren Heizdlverbrauch und den damit
niedrigeren Temperaturen in der Trockentrommel, es zur Wasserkondensation in den
angeschlossenen Filtern gekommen ist. Daher musste die Temperatur in der Trockentrommel
wieder erhoht werden, so dass hierdurch auch der Gesamtenergieverbrauch gestiegen ist,
jedoch immer noch fast 2 % unterhalb des Jahres 2017 liegt.

Aktuell wird an einer Bypass-Ldsung gearbeitet um die Temperatur wieder abzusenken, um das
Ziel, den spezifischen Energieverbrauch zu verringern, nachhaltig zu erreichen.




Energieeffizienz und Klimaschutz —

CO2-Emissionen

Die Marker Gruppe unterstutzt das Ziel, die Klimaerwarmung auf unter 1,5°C zu beschranken.
Um die CO,-Emissionen deutlich zu reduzieren, setzt die Marker Gruppe einerseits auf
verbesserte Technik (Ofen 8 Neubau) und andererseits auf optimierte Zemente mit einem
niedrigeren Klinkeranteil.

Far das Zementwerk Harburg und Zementwerk Lauffen konnte der Anteil CO,/t Zement von
2015 (614 kgCO,/t Zement ) auf 2021 (594 kgCO,/t Zement ) um 3,3 % erniedrigt werden

Im Detail konnte fur das Zementwerk Harburg somit eine CO,-Einsparung von 4 % gegenuber
2015 erreicht werden, fur das Zementmahlwerk Lauffen sogar eine CO,-Einsparung von 11 %
gegenuber 2015.

Das Ziel der Marker Zement GmbH mit den Werken Harburg und Lauffen fir 2030 ist die
Reduktion der spezifischen Netto-CO,-Emissionen von derzeit ca. 600 kg CO,/t Zement
auf 540 kg CO,/t Zement zu senken.

Die bedeutet eine Verbesserung um 10 %.




Energieeffizienz und Klimaschutz

Der verantwortungsvolle Umgang mit Energie wird ebenfalls durch die Marker-Gruppe am
Standort der Rohstoffgewinnung Kies sichergestellt.

Aktuell entsteht auf unserem Kiessee in Arnstadt eine schwimmende Photovoltaikanlage,
durch welche wir unseren Strombedarf gewahrleisten wollen. Durch eine Ost-
Westausrichtung der Anlage, ist die Stromproduktion wahrend des Betriebs der
Aufbereitungsanlage

am hdchsten.

Die Anlagendimension betragt 393,76 kWp und hat eine Generatorflache von 1907 m>.
Die durch die Anlage erzeugte Strommenge betragt ca. 397.435 kWh im Jahr. Dies
entspricht einer Reduktion von insgesamt 187 Tonnen CO2-Aquivalent.

Sowohl im Bereich der Rohstoffgewinnung als auch bei der Energieversorgung des
Verwaltungsgebaudes in Arnstadt wird auf Energieeffizienz geachtet. Bei der
Warmeversorgung des Verwaltungsgebdaudes am Standort verzichten wir auf fossile
Energietrager, stattdessen nutzen wir regenerative Energie (Geothermie). Wir gewinnen
unsere Warme mittels einer Wasser/Wasser Warmepumpe und nutzen hierbei die
thermische Energie des Grundwassers.




Ressourcenschonung — Rohstoffe

und Brennstoffe — Zementwerk
Harburo

Ein wesentlicher Bestandteil der
Unternehmenspolitik war seit jeher die
Schonung der natlrlichen Ressourcen.
An unterschiedlichen Stellen der
Wertschopfungskette lassen sich
Substitutionspotenziale entdecken.
DarUber hinaus leistet die Marker-
Gruppe als verlasslicher Partner einen
wichtigen Beitrag zur Kreislauf- und
Abfallwirtschaft.

Sekundarrohstoffe bei der
Klinkerherstellung

Durch Verwendung von
Sekundarrohstoffe lassen sich nicht nur
fehlende Komponenten gezielt

erganzen, sondern auch naturliche
Stoffe wie Kalk, Ton und Sand ersetzen.

Als gangige Sekundarrohstoffe werden
eingesetzt:

Sekundarbrennstoffe bei der
Klinkerherstellung

Es sprechen viele Grinde dafur, die
fossilen Brennstoffe wie Kohle, Ol oder
Erdgas durch geeignete Sekundar-
brennstoffe zu ersetzen.

Dadurch werden nicht nur die endlichen
Ressourcen geschont, es wird auch ein
aktiver Beitrag zur CO,-Minderung
geleistet.

Der Zementdrehrohrofen ist mit seinen
hohen Temperaturen (bis zu 2000 °C
Flammentemperatur) und seinem
hohen Wirkungsgrad die sinnvollste
Variante zur schadlosen Verwertung
vieler Stoffe.

Als  gangige  Sekundarbrennstoffe
werden eingesetzt:

- Rezyklierte Gesteinskornungen - Altreifen
- Koppelprodukte aus der - Kunststoffe, Papier, Folien
Stahlwerkindustrie (Festbrennstoffe)

- flissige Recyclingdle
- Klarschlammgranulat

- Mineralische Abfalle aus der
Kraftwerkswirtschaft
- Altbeton

Steigerung ggi Steigerung ggii

2020 2015

Nutzung sekundarer Rohstoffe

73.701 t 16 % 32 %

Nutzung sekundarer Rohstoffe m Ziel fiir 2030

% sekundare Rohstoffe bezogen 6 % 10 %
auf Rohmaterial

Nutzung alternativer Brennstoffe _ Steigerung ggii 2015

78.83 % 15 %
Nutzung alternativer Brennstoffe Ziel fur 2030
Anteil alternative Brennstoffe am 85 %

Gesamtenergiebedarf Klinker




Ressourcenschonung —

Klinkereinsparung- Zementwerk
Harburg

Ersatzstoffe bei der
Zementherstellung

Auch bei der Zementherstellung kann
durch Einsatz genormter und zukulnftig
auch  bauaufsichtlich  zugelassener
Haupt- und Nebenkomponenten die
Ressource Klinker eingespart werden.

Bereits erlaubt und eingesetzte Haupt-
und Nebenbestandteile sind
Kalksteinmehle, Huttensandmehle,
Puzzolane wie TraBmehl und Flug-
aschen.

Zukunftig wird man sich vermehrt auch
mit alternativen zu Huttensanden wie
gebrannten Tonen sowie mit
Reststoffen aus dem Betonrecycling
wie zum Beispiel aufbereitete RC-
Sande beschaftigen.

Nutzung alternativer Haupt- und

Nebenbestandteile im Zement

Oberstes Gebot ist dabei immer, dass
die Qualitat des Zementes und des
daraus hergestellten Betons in keinster
Weise negativ beeinflusst wird auch im
Hinblick auf den Eintrag ev.
Schadstoffe.

Intensive, auch von Fachinstituten
begleitete Untersuchungen begleiten
die Prufung der Einsatzfahigkeit
alternativer Hauptkomponenten.

Der Zement kommt auch dann erst in
den Verkauf, wenn durch ausfuhrliche
Prifungen ggfs. eine bauaufsichtliche
Zulassung die Tauglichkeit im Beton
nachgewiesen werden konnte.

Steigerung ggii Steigerung ggii
2020 2015

179.187 t 8 % 14 %
Anteil alternative Haupt- und 14 %

Nebenbestandteile im Zement

Anteil alternative Haupt- und 40 %
Nebenbestandteile im Zement




Ressourcenschonung —

Klinkereinsparung — Zementwerk
Lauffen

Der klassische Portlandzement weist
einen Klinkeranteil von Minimum 95 %
auf.

In den in Lauffen hergestellten Haupt-
zementsorten wird ein Teil des Klinkers
durch Huttensand oder Kalksteinmehl
ersetzt.

Auch fur das Zementmahlwerk in Lauffen gilt
als Bestandteil der Unternehmenspolitik die
Schonung von Klinker als Ressource, hier zu
verstehen als Einsparung von Klinker.

Das Zementwerk in Lauffen hat sich daher auf
hattensandhaltige Zemente spezialisiert.

CEM I 95-100 %
CEM II/B-S 65-79 % 21-35%

CEM I1I/B 20-34 % _ 66-80 %

Klinkereinsatzfaktor

0.85 Der Klinkereinsatzfaktor konnte in Lauffen
' dadurch in den letzten 20 Jahren

0.8 V‘R A signifikant gesenkt werden.
0.75 X

Hier soll in den nachsten Jahren der
0.7 Klinkerfaktor < 0,6 gehalten werden.

0.65

Wenn sich die neuen klinkerarmen
0.6 Zementsorten auf dem Markt etablieren,
0.55 e ist das Ziel < 0,5 anzustreben.
2003 2005 2007 2009 2011 2013 2015 2017 2019 2021

Nutzung alternativer Haupt- und Steigerung ggi Steigerung ggu

Nebenbestandteile im Zement 2020 2015

120.666 t 10 % 46 %
Anteil alternative Haupt- und 43 %

Nebenbestandteile im Zement

Anteil alternative Haupt- und 60 %
Nebenbestandteile im Zement




von Wasser im Werk Harburg

Ressourcenschonung — Nutzung

Auch wenn sich das Marker-Werk nicht in
einer Zone der Wasserknappheit befindet,
so wird dennoch daran gearbeitet, den
Wasserverbrauch auf das geringstmdgliche
Mald zu reduzieren und daflr zu sorgen,
dass Trinkwasser nur dort eingesetzt wird,
wo es nicht durch andere Wasser wie
beispielsweise  Oberflachenwasser  zu
ersetzen ist.

Die Firma Marker betreibt ihre Anlagen
nach dem Wasserhaushaltsgesetz (WHG)
und dem Bayerischen Wassergesetz
(BayWG). Die Firma Marker entnimmt
Wasser aus der Wornitz und leitet Kahl-
und Niederschlagswasser in den
Schaltenbach und in die Wornitz ein.

Hierzu liegt eine Erlaubnis nach Art. 17
BayWG vor.

Kontroll- und Uberwachungspflichten

Im Betriebstagebuch werden taglich die
Zahlerstande des Wornitzwassers, die
Stande der Stadtwasseruhren und die
Stundenzahler der Wornitzwasserpumpen
dokumentiert.

Wasserverbrauch

Die Direkteinleitung des Oberflachen-
wassers vom Werksgelande zur Wérnitz
wird Uber einen 24-Stunden-Schreiber
kontrolliert. Es werden die Wassermenge,
der ph-Wert und die Temperatur
aufgezeichnet.

MaRnahmen zur Einsparung resp. zur
Qualitatsverbesserung des eingeleiteten
Wassers:

» Zwei neue Absetzbecken im Steinbruch
(Gesamtvolumen 4824 m?3) zur
Minderung der Einschwemmungen bei
Starkregenereignissen.

« Einbau von Olwarngerdten in den
Ablaufen zu Woérnitz und Schaltenbach
zur Verbesserung der Betriebssicherheit
vor Olschaden

* Notfallkisten mit Bindemitteln,
Absperrungen far Kanalschachte,
Absperrblasen usw. um schnell bei
Notfallen zu agieren um o6lverschmutztes
Wasser nicht in die Woérnitz gelangen zu
lassen

Zielvorgaben fur den Verbrauch von Trinkwasser- und Wasserverbrauch

Im Vergleich zum Ziel im Jahr 2030
Bezugsjahr 2015

Wasserentnahme 447 |/t Zement
Trinkwasserverbrauch 100 m3/a
Oberflachenwasserleitung

Durchschnittliche
Einleitmenge

1.364 m3/Tag

Einleitung in Woérnitz  551.625 m?

-18 %

Reduktion um weitere 10 %

0 m3a, nur noch fir Sanitar,
Kalkwerk-Loéschanlage

3.840 m3/Tag




Ressourcenschonung —

Sekundarrohstoffe Beton

Sekundarrohstoffe bei der
Herstellung von Transportbeton

Die Marker-Gruppe bietet ebenfalls eine
Vielzahl von Produkten im Bereich
Transportbeton  an. Neben  der
Verantwortung eine hohe
Qualitatssicherung des Baustoffs zu
gewahrleisten, hat die Minimierung von
negativen Einwirkungen auf die Umwelt
immer mehr an Bedeutung gewonnen.

Einen  erheblichen Beitrag zum
umweltschonenden Handeln leistet die
Verwendung von rezyklierter
Gesteinskornung in der Herstellung von
Transportbeton.

Die Beton-Gesamtproduktion ist im
Vergleich zu den Vorjahren
angestiegen. Die  Nutzung von
rezyklierter Gesteinskdornung im Jahr
2021 nahm ebenfalls zum
Vergleichsjahr 2019 um ca. 7000 t zu.
Hierbei hat die Marker-Gruppe das Ziel
gesetzt, die Verwendung von
Sekundarrohstoffen kinftig zu steigern
und die Verfugbarkeit von sekundaren
Materialien kontinuierlich zu prufen. Die
Gesamtmenge der verwendeten

RC-Gesteinskoérnung soll im Jahr 2022
20.000 t betragen.

Die Einsparung von CO2 erfolgt
ebenfalls durch den Einsatz von
Flugasche im Beton. Dieser dient zum
Teil als Ersatzstoff fir das Bindemittel
Zement.

Verantwortungsvolle
Wiederverwendung von Restbeton

Zum technischen Standard zahlt die
Ausstattung der Transportbetonwerke
mit einer Wiederaufbereitungsanlage,
die unter anderem der Ruckfuhrung von
Brauchwasser in den
Produktionsprozess dient. Zusatzlich
wird die Anlage zur Aufbereitung von
Restbeton verwendet. Dadurch kdnnen
die Komponenten des Betons wieder in
die Produktion geleitet werden.

Zur verantwortungsvollen Verarbeitung
von Restbeton wurden einige TB-Werke
mit sog. Legosteinformen ausgestattet,
welche zur Herstellung eines
Betonfertigteils dient.

Nutzung von rezyklierter GK fiir
die Herstellung von Beton

7620 t

7909 t 872t




Arbeitssicherheit

Qualifizierte und motivierte Mitarbeiter sind
eine wichtige Voraussetzung fir den Erfolg
der Marker Gruppe. Die Talente der
Mitarbeiter zu erkennen und zu entwickeln ist
daher eine wichtige Aufgabe.

Die Marker — Gruppe legt groRen Wert auf

Arbeitssicherheit und den Schutz der
Gesundheit der Mitarbeiter.
Arbeits- und Gesundheitsschutz haben

hochste Prioritat und sind daher auch in
unserer  Unternehmenspolitik  abgebildet.
Unser Ziel ist es immer keine Arbeitsunfalle
zu haben, es werden Beinaheunfalle
dokumentiert, um auch praventiv Vorsorge
zu leisten.

Zertifikat

Dem Unternehmen

Marker Transportbeton GmbH
Oskar-Marker-Str. 24
86655 Harburg

wird die Anwendung

eines Managementsystems

fir Arbeitsschutz und
~ Anlagensicherheit bescheinigt,
das den inhaltlichen Anforderungen
des Occupational Health- and
Risk-Managementsystems -OHRIS-
entspricht.*

Zertifikat Nr.
08-00572

Dieses Zertifikat ist giiltig bis
1.7.2022

- Ertm gu e 5o et
K005 Z0H" sowe den oo L e K ADSSKPULET N apenersSye

BG

sgepriift

Die Berufsgenossenschaft Rohstcffe und chemische Industrie (BG RCl) bescheinigt,
dass das Unternehmen

Marker Zement GmbH & Méarker Kalk GmbH
mit allen Standorten
Oskar-Mérker-Str. 24
D-86655 Harburg

die an einen ischen und wif Arbeitsschutz auf Basis des

Gutesiegels »Sicher mit System«

der branchenspezifischen Umsetzung von
NLF /ILO-OSH 2001

erfallt.

Durch die wurde auch dass die von

1SO 45001:2018

umgesetzt werden.

Die Begutachtung am 29.09.2021 erfolgte auf Grundlage des
DGU! 311-002 , Arbeitssc

Diese Bescheinigung ist gilltig bis zum 28.09.2024.

(Lo

Praventionsleiter

Heldelberg,den 18.10.2021

In 2021 hat die Firma Marker an allen
Zement- und Kalkstandorten das
Arbeitssicherheitsmanagement ,Sicher nach
System* nach ISO 45001 eingefuhrt.

An den Standorten der Transportbeton-
herstellung ist das Managementsystem fur
Arbeitsschutz und Anlagensicherheit OHRIS
eingeflhrt.

‘M Marker

... mehr als Zement



Gesundheitsschutz

Unfallstatistik MG 2021 Beinahe- Wegeunfille nicht melde- melde-
unfalle pflichtig pflichtig

Zement - gesamt

Zementwerk Harburg 2 1
Zementwerk Lauffen 1 0
Transportbeton 0 0

Um berufsbedingte Erkrankungen vorzubeugen
werden die Arbeitsplatze regelmaRig Uberpruft.
Uber einen externen Arbeitsmedizinischen
Dienst werden die Mitarbeiter gemal} den BG —
Vorgaben regelmafRig von Fachpersonal
untersucht.

Wahrend der Corona-Pandemie wurde in allen
Bereichen umfangreiche Schutz- und Hygiene-

maflnahmen umgesetzt, Testungen durch
geschultes Personal und Impfungen
angeboten.

Im  Zementwerk Lauffen wurde eine

medizinische Fachkraft eigens fur die Covid —
19 — Testung eingestellt. Alle Mitarbeiter an
allen  Standorten haben gemald den
gesetzlichen Vorgaben 2 Tests zur Verfugung
gestellt bekommen.

Im  Zementwerk  Harburg steht eine
ausreichende Zahl an Ersthelfern  zur
Verfugung, Im Zementwerk Lauffen sind

nahezu alle Mitarbeiter ausgebildete Ersthelfer
und konnen somit in Notfallen sofort Erste Hilfe
leisten.

7 4
2 0
4 0

Die Unfallzahlen liegen auf einem niedrigen
Niveau — Ziel ist eine Null-Unfall-Politik.

Um das Ziel der Null-Unfall-Politik zu erreichen,
wurde in Harburg sowohl personell (Verstarkung
Sicherheitsfachkraft) als auch organisatorisch
aufgerustet.

Seit 2019 werden Uber ein Unterweisungsmodul
(samSecova) alle Mitarbeiter aller Standorte aller

Abteilung regelmafRig Uber die notwendigen,
arbeitsplatzbezogenen Schutzmalnahmen
unterwiesen.

Dies reicht von allgemeinen Unterweisungen wie
,Verhalten im Werk2 Uber ,LArbeiten an
Bildschirmarbeitsplatzen® bis hin zu speziellen
Unterweisungen wie ,Arbeiten im Ex-Bereich®,
.Instandhaltungsarbeiten im Gleisbereich®,
,Ladungssicherung“ bis ,Gefahrstoffe — Sicherer
Umgang®,

Dies soll helfen, kinftig die Mitarbeiter zu
sensibilisieren zum sicheren Umgang mit
Geraten, Stoffen um unfallfrei durch das Jahr zu
kommen.

‘M Marker

. mehr als Zement



Allgemeines

Bitte sprechen Sie
uns jederzeit gerne an.
Wir freuen uns auf den Dialog!

Marker Zement GmbH

Betreiberin Oskar-Marker-Str. 24
86655 Harburg (Schwaben)

Maximilian Graf Plckler-Marker
Q, 09080/8-217 | m.pueckler-maerker@maerker-gruppe.de

Geschéaftsfuhrer . :
Gerlinde Geil}
R, 09080/8-240 | g.geiss@maerker-gruppe.de
Impressum
Herausgeber:
Marker Zement GmbH

Oskar-Marker.-Str. 24
86655 Harburg / Schw.
Kontakt:

Tel. 09080 8 0
info@maerker-gruppe.de
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